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1. Пояснювальна записка

Пiдготовка фахiвцiв технолопчнот освiти передбачас здатнiсть розв'язувати
складнi спецiалiзованi задачi та практичнi проблеми в середнiй освiтi, що
спрямована на застосування теорiй i методiв педагопчнот науки, а також навчання
учнiв сучасним технологiям просктування i виготовлення виробiв з рiзних
матерiалiв. Навчання за освгтньо-професгйною програмою О 14 Середня освiта
(Технологи) спрямоване на формування готовностi майбутнього вчителя
технолопй здiйснювати освiтню дiяльнiсть у закладах загальног середньог освiти,
виконувати сучаснi завдання з органтзацп рiзноманiтних технолопчних процесiв в
умовах навчальних майстерень, володiти системою професiйних якостей та
цiннiсних оргенташй, спрямованих на формування у здобувачiв освiти
компетентностей в галузi технологiй.

Фахове випробування для вступу на здобуття освiтнього ступеня «бакалавр»
за освiтньо-професiйною програмою Середня освiта (Технологп) денног/ заочнот
форми навчання передбачае перевiрку здатностi до опанування навчалънот
програми першого (бакалаврського) ступеня вищог освiти на основi здобутих
ранiше компетентностей для осiб, що вступають на II-ПI курси на базi ступеня
(рiвня) бакалавра або вищого ступеня (рiвня) вищот освiти.

Фахове вступне випробування мiстить комплекс питань, достатнiх для
виявлення готовностi абiтурiента до набуття необхiдних програмних
компетентностей та результаттв навчання за даною ОПП.

Форма проведения фахового випробування - усний iспит, який передбачас
вiдповiдi питань бiлету.

Структура усного iспиту.
Бiлет складасться з трьох питань, якi охоплюють такi дисциплiни:
1 питания - Основи виробництва: Технiка: виробництво, обпаднання та

техпологп, Електротехнгка та промислова електронпса (максимально 25 балiв)
2 питания - Основи виробництва: Стандартизашя, метролопя та

сертифгкашя, Iнженерна та комп'ютерна графтка: Креслення (максимально 25
балiв)

3 питания - Виробництво
Матерiалознавство та Технолотп
(максимально 50 балiв)

та обробка
виробниuтва

конструкш йних
конструкш йних

матергалтв:
матерталгв

Тривалiсть пiдготовки до вiдповiдi становить - до 40 хвилин, вiдповiдi - до
10 хвилин.
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2. Змiст программ

Основи виробництва: Технiка: виробництво, обладнання та технологii'

Технтка - матерiальний засiб цтпеспрямованот дiяльностi людини. Поняття
про технiку, й призначення та застосування. Види класифiкацiй. Принципи
iсторичного розвитку. Функцп у системi «людина-технтка».

Механiзми та ·ix рiзновиди. Найпростiшi технiчнi пристрог ргзновиди,
призначення та застосування.

Машина - головний обскт технiки. Характернi ознаки, загальна будова,
класифiкацiя. Призначення i рiзновиди функшональних органiв машин.

Уявлення про технiчну систему, яка е комплексом машин. Поняття про
технiчну систему. Рiзновиди технтчних систем: автоматичнi лтнп, цехи, заводи.
Великi технiчнi системи: термоядерна установка, космiчна сганшя, установка
безперервного розливання сталi.

Загальнi закономiрностi еволюцп обскттв технiки. Етапи i пергодизашя.
Стратегтя синтезу та удосконалення розвитку технiки. НТР в технiцi.

Загальнi вiдомостi про технологiю. Способи впливу на предмети працi для
одержання необхiдних властивостей, якостей, розмгртв: фiзичнi, хгмгчн],
бiологiчнi, енергетичнi i комбiнованi. Структура, завдання та класифгкашя
технолопй, Приклади. Основнi показники та напрямки розвитку сучасних
технологiй.

Технолопчний процес як складова частина виробничого процесу. Поняття
про виробничий та технолопчний процеси. Вимоги до технологтчного процесу
(ТП). Етапи ТП. Технологiчнi процеси в рiзних галузях народного господарства.

Технолопчний процес машинобудiвного виробництва як найбiльш
характерний елемент виробничого процесу. Поняття про ТТТ в машинобудуваннi.
Структура та технiко-економiчнi ттоказники ТТТ.

Технологiя обробки поверхонь деталей машин. Способи отримання заготовок
та деталей. Механiчнi та немеханiчнi види сбробки деталей машин. Прогресивнг,
сучаснi види обробки.

Методи обробки деталей машин: зовнiшнiх та внутрiшнiх цилiндричних
поверхонь, рiзьбових, шлiцьових, шпоночних, плоских та iнших фасонних
поверхонь, обробка зубiв зубчастих та iнших видiв колiс.

Технологiя складальних процесiв. Основнi поняття. Органiзацiйнi форми
складання. Загальнi, поняття про розробку технологiчних процесiв складання.
Методи отримання точностi складання.

Науково-технтчний прогрес i удосконалення технологiй. Теиденцп розвитку
ТТТ: автоматизашя, комтт'ютеризацiя, застосування роботiв тощо. Безвiдходнi
технологи.

Питания:
1. Поняття про технiку, означення, основне призначення, застосування.

Види класифгкашй технiки. Приклади.
2. Принципи розвитку системи "людина-технгка". Ix характеристика.

Функцп технiки в систем: "людина-техигка".
3. Найпростiшi технiчнi пристрот: визначення механтзмтв, види,
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призначення, застосування: поняття про структуру механгзму.
4. Поняття про машину. Характернi ознаки машини. Приклади.

Класифiкацiя. Загальна характеристика машин: будова, рiзновиди функцiональних
органгв, застосування.

5. Рiзновиди технiчних систем: автоматична лппя, цех, завод.
Класифгкацп та структура автоматичних лiнiй.

6. Великi технiчнi системи. Приклади. Електроенергетична система як
приклад велико; технтчнот системи: призначення, структура, режими, параметри,
тенденш 1 розвитку.

7. Етапи розвитку технiки. Характеристика схеми еволюцп обгкпв
технтки. Стратеги синтезу та удосконалення обскттв технгки.

8. Способи впливу на предмети працi. Приклади таких впливiв у рiзних
виробництвах.

9. Визначення технологп, структура, завдання технологи як науки,
найважливiшi показники. Класифiкацiя i приклади технологiй.

10. Поняття про виробничий та технолопчний процеси. Вимоги до
технолопчних процесгв. Основний показник ефективностi технолопчного
процесу. Види витрат, шляхи i'x зменшення.

11. Технологiчний процес у машинобудiвному виробництвi: означения,
етапи, види. Структура технолопчного процесу в машинобудуваннi.

12. Основнi техтпко-економтчн: показники техполопчното процесу. Шляхи
гпдвищення технгко-економтчнот ефективностi технологтчного процесу,

13. Види обробки поверхонь деталей: рiзновиди виготовлення заготовок,
класифгкашя видiв обробки, приклади.

14. Технологiя складальних ттроцесiв: основнi ттоняття, оргаигзашйи:
форми складання, поняття про розробку технологiчних процесiв складання,
методи отримання точностт скпадання.

15. Науково-технгчний протрес i удосконалення технолоriй. Безвiдходнi
технолотп:

Рекомендована лiтература:
1. Дерiбо О.В. Основи технолотп машинобудування. Частина 2:

навчальний посiбник. Вгнниця: ВНТУ, 2014. 114 с.
2. Збожна О.М. Основи технологи: навч. посiб. для студ. Кигв: Кондор,

2011. 498 с.
3. Коновалюк Д.М., Ковальчук Р.М. Деталi машин: пiдруч. для студ. ВНЗ

машинобудiвного профiлю. Кигв: Кондор, 2004. 584 с.
4. Сидоренко В.К. та iн. Основи технiки i технологи. Кигв, 2001.
5. Юрженко В.В. Основи технiки, технологи та економiки виробництва:

пiдручник. Переяслав-Хмельницький: Домбровська Я.М., 2018. 366 с.

Електротехнiка та промислова електронгка
з практикумом електромонтажних робiт

Електротехнiка. Jсторiя виникнення та розвиток електротехнгки, як роздглу
науки, технiки та галузi виробництва. Сучасний стан електротехнiки. Значения
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електротехнiки для розвитку економiчного потенцiалу Украши.
Фiзичнi основи епектротехнiки. Основнi поняття: електричний заряд, струм,

иапружентсть, потенцiал, ргзниця потенцiалiв, напрута, електрорушiйна сила,
потужнiсть. Електрична смнтстъ. Конденсатори. Електричний опiр. Резистори.
Закони постiйного струму. Електромагнiтна iндукцiя. Iндуктивнiсть. Катушки
i ндуктивностi. Трансформатори.

Епектричнi кола однофазного гармонiйного струму. Основнi характеристики
змiнного струму. Закономiрностi проходження змiнного струм через лiнiйнi
елементи. Нерозгалужене електричне коло змiнного струму. Резонанс напруг.
Розгапужене електричне капо змiнного струму. Резонанс струмiв. Змiшане
з'еднання сrтоживачiв.

Електричнi кола трифазного гармонгйного струму. Трифазнi кола.
Особпивостi побудови трифазног системи змiнного струму. З'еднання трифазнот
системи змiнного струму зiркою. З'еднания трифазнот системи змiнного струму
трикутником. Потужнiсть трифазног системи змiнного струму.

Електровимiрювальнi прилади. Похибки електричних вимiрювань.
Магнiтоепектричнi прилади. Електромагнiтнi прилади. Електродинамiчнi
прилади. Феродинамiчнi припади. Лiчильник електричног енертп. Амrтерметри,
вольтметри, ватметри, омметри, частотомiри, мультиметри. Мiстки постiйного i
змiнного струму. Поняття про цифровi вимiрювальнi припади.

Основи електронгки. Наrтiвrтровiдники. Наrтiвrтровiдниковi припади: дiоди,
тиристори, транзистори, мiкросхеми. Електроннi виrтрямпячi та i·x застосування.
Електроннi пiдсилювачi. Електроннi генератори та "ix застосування. Логiчнi
елементи, "ix тиrти та характеристики.

Питания:
1. Основнi характеристики змiнного струму.
2. Загальн! вiдомостi про пiдсипювачi.
3. Нерозгалужене електричне коло змiнного струму. Резонанс напрут:
4. Використання зворотнього зв'язку для корекцп частотног

характеристики в гпдсипювачах НЧ.
5. Розгалужене електричне коло змгнного струму. Резонанс струмiв.
6. Трифазнi кола.
7. Елементна база електронiки (R,L,C)
8. З'еднання трифазнот системи змгнного струму згркою
9. Принцип роботи LС-генератора.
10. З'еднання трифазнот системи змiнного струму трикутником.
11. Принцип роботи бiполярного транзистора.
12. Потужнiсть трифазног системи змiнного струму.
13. Генератори негармонгйних коливань. Тригери.
14. Магнiтоелектричнi прилади
15. Похибки електричних вимiрювань

Рекомендована лiтература:
1. Болюх В.Ф., Бондарук П.А., Коритченко К.В., Марков В.С., Поляков

I.B., Шпiнда €.М Електротехнiка та електромехангка: Навчальний посiбник.
Харкiв: BITB НТУ «ХПI». 2020. 352 с.
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2. Болюх Б.Ф., Данька Б.Г., Гончаров СВ. Основи електротехнiки,
електронiки та мткропроцесорног технiки: навч. посiбник./ ред. В.Г. Данька; Нац.
техн. ун-т «Харктв. полiтехн. тн-т». Харкiв: Планета-Прiнт, 2019. 248 с.

3. Конспект лекцiй з дисциплiни Електротехнiка, електронiка i
мiкропроцесорна технiка/ Укл.: Г.Б. Карандаков, B.I. Кривенко. Китв, НТУ, 2008.
230 с.

4. Левченко Т.В. Хоменко В.В., Оверчук М.П., Стефанiшин М.В. Загальна
елекгрогехнгка з основами автоматики: Навчальний посiбник. Китв, 201 О. 358 с.

5. Мiлих B.I., Шавьолкiн О.О. Електротехнгка, електронiка
мгкропроцесорна технiка. Кигв: Каравелла, 2023. 688 с.

6. Спiвак В.М., Гуржий А.М., Нельга А.Т., Iтякiн О.С. Загальна
електротехнiка i основи електронгки: навчальний посiбник. Китв: КПI, 2020. 266 с.

Основи виробництва: Стандартизацiя, метрологiя та сертифiкацiя

Сутнiсть стандартизацп та {i роль у розвитку нашональнот економгки
Значения стандартизапп у прискореннi науково-технтчного прогресу,
удосконаленнi управлiння народним господарством, здiйсненнi едино; техшчнот
полiтики, пiдвищеннi якостi продукцп i послуг. Етапи гсторичного розвитку
стандартизацп. Стандартизашя фактична та офiцiйна. Вивчення основних понять
стандартизапп: стандартизацiя, обскт стандартизацп, галузь, нормативний
документ, стандарт, технiчнi умови, безпека, охорона здоров'я людей, охорона
навколишнього середовища, сумiснiсть, взасмозамгнн.сть, унiфiкацiя. Мета
стандартизацп. Завдання стандартизацп, Напрями розвитку та основнi принципи
стандартизацп.

Параметричн: ряди. Математична база стандартизацп, Застосування
математичнот статистики, теорп ймовiрностi, теорп iгор, статистичного аналiзу.
Поняття про ризики псстачальника i споживача та помилки вимiрювання. Види
послiдовностей чисел стандартних обскпв. Застосування арифметично) i
геометричног прогресгй для побудови системи переважних чисел. Умовне
позначення рядiв переважних чисел. Ряди мгжнароднот електронног комгсп,
Параметричнi ряди. Ряди нормальних лiнiйних розмiрiв. Вибiр оптимального
параметричного ряду.

Основнi методи стапдартизацп. Методи стандартизацп: унiфiкацiя,
агрегатування, взасмозв 'язок. Унiфiкацiя мiжгалузева, галузева i виробнича.
Показники рiвня унiфiкацi'i продукцп. Поняття симплiфiкацi'i та типiзацii'. Види
взасмозамгнносп та i"i позитивнi якостi. Переваги агрегатованого обладнання.
Комплексна стандартизацiя та й роль у пiдвищеннi якостi продукцп.
Випереджальна стандартизацiя - стимулятор прискорення термiнiв впровадження
у виробництво новiтнiх досягнень науки i технiки. Застосування у
випереджувальних стандартах ступенiв технiчного рiвня та якостi продукцi'i.

Державна система стандартизацi'i Сутнiсть державно; системи стаидартизацп
(ДСС), Тi призначення. Органи та служби стандартизацп. Принципи ДСС. Обгкти
стандартизацп. Категорп нормативних документiв зi станлартизацп: державнi
стандарти Украгни, галузевi стандарти, стандарти науково-технiчних та
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. . . . .
тнженерних товариств 1 сшлок, технгчнт умови, стандарти гпдприсмсгв.
Обов'язковi та рекомендован: вимоги державних стандартiв Украгни. Порядок
розробки, затвердження та реестрацп категортй стандартiв. Види стандартiв:
основнi, на продукшю та послуги, на процеси, на методи контролю (випробувань,
вимiрювань, аналiзу). Органiзацiя робiт зi стандартпзацп. Управлiння дiяльнiстю у
сферi стандартизацп. Призначення технiчних комiтетiв зi стандартизацп.
Iнформацiйне забсзпечення робiт зi стандартизацп. Джерела фiнансування робiт з
державно. стандартизацп. Першочерговi роботи, якi пiдлягають фiнансуванню.
Стимулювання застосування державних стандарттв. Цiни на державнi стандарти.
Державний нагляд за додержанням стандарпв.

Система показникiв якостi продукцп Економiчне та соцiальне значення
пiдвищення якостi продукцп. Взасмозв ' язок науково-технiчного прогресу i
гпдвищення якостi продукцп. Роль стандартизацп в пiдвищеннi якостi продукцп.
Визначення основних понять якостi: якiсть, рiвень якостi, система якостi, петля
якостi, комплексна система управлiння якiстю продукцп. Простi та складнi
властивостi продукцп. Одиничнi та комплекснi показники якостi продукцп. Роль
квалтметрп у вимiрюваннi якостi продукцп. Класифiкацiя технiко-економiчних. .показникгв якостт.

Контроль якостi продукцп та послуг Основнi термiни i визначення методiв та
засобiв контролю якостi продукцп: контроль якостi, технiчний контроль, вхiдний
контроль, ттриймальний контроль, контроль суuiльний i вибiрковий. Методи
контролю, класифгкашя засобiв контролю за типами контрольованих фiзичних
величин i конструктивними особливостями. Статистичний контроль. Методи
неруйнiвного контролю: магнггний, електричний, вихороструменевий,
радюхвильовий, тепловий, оптичний, акустичний, радгашйний, проникними
речовинами. Ефективнiсть застосування неруйнiвних методiв контролю.

Уттравлiння якгстю продукцп та послуг Загальне управлiння якiстю (TQM).
Iсторiя розвитку TQM у рiзних кратнах. Розвиток системи якостi згiдно з
вимогами стандартiв ISO серп 9000. Принципи заталъното управлгння яктстю.
Мiжнароднi стандарти та системи якостi (МС ISO серп 9000). Сертифiкацiя
систем якосп в Украпп та за кордоном. Методи самооцiнювання фiрм за
критертями нашональних премiй з якостi.

Державна система сертифткацп Тсторичнi етапи розвитку сертифткапп.
Необхiднiсть застосування сертифiкацi'i в сучасних умовах. Значения сертифiкацi'i
у прискореин: науково-технгчното ттрогресу, ттiдвищеннi якостi продукцп i послуг,
здiйсненнi технгчног полiтики. Визначення основних понять сертифгкацп:
вiдповiднiсть, сертифгкашя вiдповiдностi, третя сторона, пiдтвердження
вiдповiдностi, орган iз сертифгкаци, визначення, атесташя, акредиташя,
iдентифiкацiя. Приклади практичного застосування цих понять, Ух переваги та
недолiки. Характеристика та визначення видiв сертифткацп: обов'язкова,
добровiльна, мiжнародна, регiональна, нацiональна. Технiчнi барери в торгiвлi.

Значения сертифгкацп у виробництвi продукцп. Роль сертифiкацi'i в усуненнi
технiчних барсргв. Принципи, правила та структура системи сертифгкацп
УкрСЕПРО. Перелiк продукцп, що тпдлягаг обов'язковiй сергифгкацп, правила Ti
сертифгкацп. Структурна схема системи сертифгкацп УкрСЕПРО, нацiональний
орган iз сертифiкацi'i, його роль, завдання, функцп. Значения i функцц дiяльностi
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гнших органiв i установ, причетних до сертифiкацiйних заходiв. Порядок
проведення сертифгкацп продукцп i послуr. Схеми (моделi) сертифгкацп,
Органiзацiя дiяльностi органiв iз сертифткашт та випробувальних лабораторiй.
Акредитацiя органiв iз сергифткацп та випробувальних лабораторiй. Сертифiкати. . . . . .
В1ДПОВ1ДНОСТ1, знаки В1ДПОВ1ДНОСТ1

Нормативно-правове забезпечення стандаргизапп та сертифгкацп
Законодавча база стандартизацп: закони Украпти, декрети Кабiнету Мiнiстрiв
Украши, постанови Кабiнету Мiнiстрiв Украгни. Правовi засади нашональног
системи сертифгкацп иропукцп УкрСЕПРО: закони Украгни, декрети Кабiнету
Мiнiстрiв Укратни, постанови Кабiнету Мiнiстрiв Укратни. Основнi правила
сертифгкацп товарiв, що iмпортуються. Визнання зарубiжних сертифiкатiв;
порядок ввезення товарiв, що пiдлягають обов' язковiй сертифгкацп в Украгнг;
порядок митного оформления iмттортних товарiв, що гпдлягають обов'язковiй
оертифгкацп.

Мiжнароднi системи стандартизацп i сертифгкацп Завдання мiжнародного
спiвробiтництва в галузi стандартизацп i сертифгкацп. Роль i функцп мiжнародних
органiзацiй зi стаидартизацп та ссртифгкацп. Дiяльнiсть ISO в rалузi
стандартизацп i сертифгкацп. Мiжнародна система стапдартизацп i сертифгкацп
виробiв електроннот технiки, електротехнiчних виробiв (IECEE). Завдання i
функцп комiтетiв CASKO, СТАКО, REMCO. Дiяльнiсть реriональних орrанiзацiй
зi стаидаргизацл i сертифгкацп: гвропейського комiтету CEN, €вропейського
комггету в електротехнпп CENELEC, Мiжнародно1 ради краги - учасниць СНД.
Мiжнародна органiзацiя зi стандартизацп (ISO), мiжнародна електротехнiчна
комгсгя (МЕК), Мiжнародний союз телекомунiкацiй (МСТ), €вропейська
органiзацiя з якостi (СОЯ), €вропейська орrанiзацiя з випробувань i сертифгкацп
(€OВС), Мiждержавна рада зi стандаргизацп, метрологи та сертифткацп
(МРСМС), Мiжнародна асоцiацiя якосп (МО - СовАСК),

Сгпвпраця Украгнськот та Мгжнароднот систем стандартизацп та сертифгкацп.
Укратнський мiжнародний фонд якостi (УСФЯ). Мiжнароднi та свропейськ.
стандарти та системи якостi: ISO 9000, МЕК 300, EN 29000. Державнi стандарти
Украгни, оформлен. на пiдставi застосування автентичного тексту мiжнародних
стандартiв TSO 9000. Вимоги до стандарттв, застосовуваних при сертифгкацп
продукцп. Обставини створення мiжнародних систем сертифгкацп. Мiжнароднi
системи сертифткацп: виробiв електронно) технiки МЕК (МССВЕТ);
електротехн.чното обладнання (МЕККСЕ); офппйного затвердження обладнання
автотранспортних засобiв (€ЕК ООН) та iн. Основнi особливостi мiжнародних
систем сертифпсацп.

Метрологiя - наука про вимiрювання. Короткий iсторичний опис про
розвиток метрологп. Основнi поняття про вимiрювання. Мiжнароднi та державнi

. . . . ..
метролопчн: органгзацп.

Фiзичнi величини та 1х одиниш Види фiзичних одиниць. Система фiзичних
одиниць величин. Мiжнародна система величин. Основнi одиницi системи CI.
Похiднi одиниш системи CI.

Принцитти та методи вимiрювань. Основнi поняття про вимiрювання.
Кпасифткашя вимгрювань. Принципи та методи вимiрювань.

Похибки вимiрювань фiзичних величин. Оцiнка iстинного значения фiзичних

8



величин. Математична обробка результатiв вимiрювань
Засоби вимгрювальног технiки та похибки. Засоби вимтрювальнот технiки та

i·x характеристика. Похибки засобiв вимгрювально) технiки. Класифгкашя засобiв
вимiрювально1 технiки.

Еталони. Загальнi поняття та класифiкацiя еталонiв.
Державна метролопчна служба Украгни. Метрологiчне забезпечення сдносп

вимiрювань. Структура та завдання метролоттчнот служби Укратни.
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Питания:
1. Якi завдання метрологи?
2. Назвати склад i завдання державно. метролопчног служби Украгни.
3. Дати поняття еталону, повiрки i калiбрування.
4. Сутнiсть i види похибок.
5. Як визначаються довiрчi межi результату вимiрювання?
6. Суть, мета i основнi завдання стандартизацп,
7. Предмет, обскти i субекги стандартизацп.
8. Основнi принципи станцартизацп.
9. Якi стандарти розглядають джерела небезпеки та вимоги безпечностi

промислових гпдприсмств?
1 О. Якi стандарти регламентують основнi положения безпеки працi.
11. Суть сертифткацп, Т1 предмет i об'скт.
12. Мета, завдання i значения сертиф.кацп.
13. Види, органи i системи сертифгкацп.
14. Знаки, якi використовуються для позначення екологiчностi предметiв.
15. Знаки, що вiдображають небезпечнiсть предмета для довкiлля.

Рекомендована лiтература:

1. Анiсiмов М. В. Стандартизацiя, метролопя i сертифiкацiя в талуз:
освiти: навч. посiб. 2-ге вид., допов. i ттерероб. Ктровоград: 1111 «llOЛIYM», 2019.
172 с.

2. Бакка М.Т., Тарасова В.В. Метрологiя, стандартизашя, сертифгкашя i
акредиташя. Навч. посiб. Житомир: ЖITI, 2002. 337 с.

3. Барковський В.В., Барковська Н.В., Лопатi О.К. Теорiя ймовiрностi та
математична статистика. Китв: ЦУЛ, 2002. 448 с.

4. Коренець, Ю.М. Стандартизацiя, сертифiкацiя i метролопя: навч.
посiбник. Кривий Рiг: [ДонНУЕТ], 2023. 90 с.

5. Салавелiс А.Д. Павловський C.t,..1. Стандартизацiя, метролопя та
сертифiкацiя: гпдручник. Одеса: Олдi+, 2023. 212 с.

Iнженерна та комп'ютерна rрафiка: Креслення

Вимоги стандартiв до виконання креслень: вiдомостi про державнi стандарти;
креслярськi iнструменти та матерiали; формати аркушiв, масштаби креслень, лiнi"i
креслення, шрифти, креслярськг, лiтернi позначення; основний напис на
кресленнi; графiчне позначення матерiалiв.
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Iнформацiйнi ресурси у вивченнi креслення (САПР): AutoCAD, Aнtodesk.
TinkerCad як ефективний засiб для розробок та моделювання ЗТJ проскпв у
технологiчнiй освiтнiй галузi.

Спряжения лiнiй i дуг на кресленнях: спряжения прямих дугою кола;
спряжения дуг мiж собою; побудова кривих (овалу, завитка).

Нанесення розмiрiв на кресленнях: основнi вимоги стандарту; ттриклади
нанесення розмгртв,

Побудова зображень на кресленнях: методи проскшювання; прямокутне
проскшювання (на одну, двi й три площини); розташування виrлядiв на
кресленнях. Побудова виглядiв на кресленнях: загальнi положення; основнi

. . .
вигляди; додатковт вигляди; мгсцев: вигляди.

Креслення розрiзiв: загальнi вiдомостi про розргзи; класифiкацiя розргзгв:
позначення розрiзiв; поеднання частини вигляду з частиною розрiзу. Креслення
перерiзiв: загальнi вiдомостi про перертзи; класифгкашя перертзгв; виноснi

. . . 
елементи; умовносп 1 спрощення при виконаннт креслень; штриховка в розргзах 1

перертзах.
Побудова аксонометричних проекшй: загальнi вiдомостi. прямокутна. . .

тзометрична проскшя; прямокутна диметрична проскцгя; поняття про
аксонометричнi проскцп; побудова аксонометричних проекшй

косокутнт
простих

геометричних пл.
Загальнi положення машинобудiвного креслення: вироби та гхн: складовт. ..

частини; види конструкторських докумеппв та вимоги до них; умовносп 1

спрощення при зображеннi деталей; допуск розмiрiв при виготовленнi деталей.
Креслення рiзьби та рiзьбових виробiв: гвинтова лiнiя, гвинтова ртзьба,

класифiкацiя ртзьб; основнi параметри ргзьби; характеристика стандартних рiзьб
загального призначення; умовне зображення рiзьби та 11 умовне позначення;
технiчнi вимоги до болтiв, гвинтiв, шпильок i гайок; болти, гайки, гвинти,
шпильки, шайби.

Креслення роз'смних з'сднань: загальнi ттоложення; болтовi з'сднання;
шпильковi з'сднання; гвинтовi з'сднання; грубн: з'еднання; шпонковi та шлiцьовi
з'сднання. Креслення не роз'смних з'сдиань: закпепков: з'сднання; зварнi з'гднання;
з'еднання пайкою, склеюванням та зшиванням.

Робочi креслення та ескiзи деталей: ескiзи деталей та гхнс виконання; робочi
креслення деталей; приклади виконання рабочих креслень деталей.

Складальнi креслення: загальнi вiдомостi; послiдовнiсть виконання
складального креслення; вибiр кiлькостi зображень на складальному кресленнi;
розмiри на складальних кресленнях; номери позишй деталей; специфткацп;
умовностi i спрощення на складальних кресленнях.

Будiвельнi креслення: загальнi вiдомостi про будiвельнi креслення; частини
будiвель та гхне зображення; особливостi оформления будiвельних креслень;
умовнi позначення на будiвельних кресленнях.

Питания:
1. Вимоги стандартiв до виконання креслень: креслярськ: тнструменти та

матерiали; формати аркуцпв, масштаби, лiнi'i креслення, шрифти, умовнi- . позначення; основнии напис на кресленнг.
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2. Використання iнформацiйних ресурсiв у вивченнi креслення (AнtoCAD,
Aнtodesk, TinkerCad).

3. Технiка виконання спряження лiнiй i дуг на кресленнях: спряження
прямих дугою кола; спряжения дуг мiж собою; побудова кривих ( овалу, завитка).

4. Нанесения розмтргв на кресленнях: вимоги стандарту; приклади
нанесення розмгргв.

5. Тlобудова зображень на кресленнях: прямокутне проскшювання;
розташування виглядш на кресленнях.

6. Тlобудова виглядiв на кресленнях: основнi, додатковi та мiсцевi вигляди.
7. Креслення розрiзiв: класифгкашя i позначення розрiзiв; посднания

частини вигляду з частиною розргзу.
8. Креслення перерiзiв: класифiкацiя перерiзiв; виноснi елементи: умовностi. . . . .

1 спрощення при виконаннт креслень; штриховка в розргзах 1 перергзах.
9. Технтка виконання аксонометричних проекшй.
1 О. Загальнi положения машинобудiвного креслення: вироби та тхн: складов:

частини; види конструкторських докуменпв; приклади спрощення при зображеннi
деталей.

11. Креслення рiзьби та рiзьбових виробiв: параметри ртзьби; характеристика
та умовне позначення стандартних рiзьб; болти, гайки, гвинти, шпильки, шайби.

12. Особливостi креслення роз'емних i нероз'гмних з'сднань: загапып
положення; болтовi та гвинтовi з'еднання; трубнi э'сдиання: заклепковi та зварнi
з'сднання.

13. Робочi креслення та ескiзи деталей: виконання ескiзiв деталей; робочi
креслення деталей.

14. Складальнi креслення: послiдовнiсть виконання складального креслення;
вибiр кiлькостi зображень; розмiри; номери позишй деталей; специфткацп:
умовносп 1 спрощення на складальних кресленнях.

15. Особливостi оформлення будiвельних креслень. Умовнi позначення на
будiвельних кресленнях.

Рекомендована лiтература:
1. Антонович €. А., Василишин Я. В., Шгпльчак В. А. Креслення: навч.

посiб. / За ред. проф. €. А. Антоновича. Лъвiв: Свiт, 2006. 512 с.
2. Антонюк С.М. Свiт креслення. Педагогiчний програмний засiб. 2018.

URL: l1ttp://kreslennja.com.ua
3. Кепка 0.1., Наклъока IO.I., Пушка О.С., Чумак Н.М. Iнженерна та

комп'ютерна графiка: Навч. посiб. Китв: Видавництво «Основа», 2015. 196 с.
4. Креслення. Навчалъний посiбник/ Автор-упорядник: Глушко IO.IO.

Кигв: Ресурсний центр ГУРТ, 2019. 108 с.
5. Морозенко О.П., Малишко Г.В. Правила виконання та оформления

креслень: навч. посiб. Днiпропетровсък: НМетАУ, 2012. 49 с.
6. Сидоренко В.К. Креслення. Лъвiв: Оргяна-Нова, 2004. 356 с.

Виробництво та обробка конструкшйних матерiалiв:
Матерiалознавство та ТехнологГi виробництва конструкшйних матерiалiв
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Основи матерiалознавства. Аморфна та крисгалгчна будова речовини.
Анiзотропiя. Дефекти кристалiв. Хiмiчнi, фiзичнi й технологiчнi властивостi
матерiалiв, iхня залежнiсть вiд будови речовини. Поняття про дiаграми стану
металiв та сплавiв. Дiаграма стану Fe-C.

Металев: конструкшйн: матергали. Залiзовуглецевi сплави. Сталь, основи
кпасифгкацп й позначення марок. Застосування сталей. Чавун та його
застосування. Термгчна та хiмiко-термiчна обробка металiв й сплавiв. Кольоровi
метали та 'ix сппави. Мiдь та мiднi сплави. Алюмiнiевi сплави. Магнив: сплави.
Титановi сплави. Бабiти. Матерiали високог твердостi. Марки та застосування в
промисловостт.

Корозiя металiв i методи захисту вiд нег. Основи теорп електрохтмтчног
корозп. Корозiйнi середовища. Захиснi покриття: металевт, полiмернi, лаки,
фарби.

Неметалевi конструкцiйнi матерiали. Порошков: матерiали. Лiсоматерiали.
Конструкцiйнi матертали хтмгчного походження. Пластичнi маси. Гумовi
матерiали. Склянi та клейовi матерiали. Лакофарбнi матерiали. Текстильнi
волокна. Композишйн: матерiали. Перспективи нових композицiйних матерiалiв
та "ix застосування.

Промисловi способи виробництва сталi. Виробництво сталi в конвертерах:
бесемерiвський та томасгвський пронеси. Киснево-коивертериий процес.
Мартенгвсъкий процес. Отриманн: сталi в електропечах. Переваги електропечей i
"ix типи. Будова та принцип роботи електродугових та iндукцiйних печей. Способи
розкислення сталi. Мiкроструктура метапевих злиткiв. Способи гпдвищення
якостi сталi. Основнi галузi застосування чорних металiв.

Загальнi вiдомостi про технологiю виробництва кольорових металiв.
Виробництво мiдi. Особливостi виробництва алюмiнiю. Технологiя виробництва
магнiю та титану. Застосування кольорових металгв у технiцi.

Ливарне виробництво деталей та заготовок. Поняття ливарного виробництва.
Метали та сплави як ливарнi матерiали. Класифгкашя ливарних форм i технолопя
'ix виготовлення. Ливарнi сплави й формовi сумiшi, спеuiальнi види лиття. Усадка
металiв при кристалтзацп. Спешапьн! види лиття.

Обробка металiв тискам. Теоретичнi вiдомостi про обробку металгв тискам.
Основнi види обробки металiв тискам. Спецiальнi процеси обробки металiв
тискам. Основнi галузi використання металевого прокату. Особливостi вiльного
кування та використання його продуктiв.

Зварювання та вогневе рiзання металiв та сплавiв. Зварювання металiв.
Класифiкацiя методiв зварювання, зварювальних зсднань. Електричне дугове
зварювання. Газове зварювання. Контактне електрозварювання. Особливостi
зварювання постiйним та змiнним струмом. Холодне зварювання. Плазмене
зварювання. Специфiка зварювання кольорових металiв. Новi методи зварювання.
Методи контролю за якгстю зварювання. Основнi способи вогневого рiзання та
умови його здiйснення. Електродугове рiзання. Газово-кисневе рiзання. Особливi
умови рiзання металiв. Вогневе рiзання кольорових металiв.

Паяння металiв. Загальн: вiдомостi про паяння металiв. Класифiкацiя
припотв. Флюси, 'ix властивостi та застосування. Паяния мякими припаями.
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Паяния твердими припаями. Методи контролю за якiстю паяния. Особливостi
паяния мiдними та срiбними припаями.

Питания:
1. Значения металевих та неметалевих матерiалiв у виробництвi. Роль

вiтчизняних учених у розвиток матергалознавства.
2. Основи матерiалознавства: аморфна та кристалгчна будова речовини,

анiзотропiя, дефекти кристашв, хiмiчнi, фiзичнi та технологiчнi властивостi
матерташв.

3. Поняття про залiзовуглеuевi сплави та дгаграму стану системи
ферум-карбон.

4. Сталь, основи класифiкацiй й позначення марок. Застосування сталей.
5. Чавун як конструкшйний матерiал. Основнi марки та застосування.
6. Термiчна та хiмiко-термiчна обробка металiв й сплавiв.

7. Мiдь та мiднi сплави: марки та застосування в промисловостi мщних
сппавгв.

8. Алюмппсв: сплави: марки та застосування в промисловостi алюмппсвих
сплавтв.

9. Магнгев: сплави. Титановi сплави. Бабiти.
1 О. Порошков: та композицiйнi матерiали.
11. Неметалевi матерiали: лiсоматерiали.
12. Неметалевi матергали: ттластмаси.
13. Неметалевi матерiали: гумовi матерiали.
14. Неметалевi матерiали: текстильнi волокна.
15. Неметалевi матертали: склянi, клейовi та лакофарбнi матерiали.
16. Корозiя металiв i методи захисту вiд не).
17. Виробництво чавуну: висхiднi матерiали, будова доменнот печi, вимоги.
18. Виробництво чавуну: доменний процес, технiко-економiчнi ттоказники

роботи домепног печi.
19. Промисловi способи одержання сталi.
20. Загальнi вiдомостi про технолопю виробництва кольорових металгв:

технологiя одержання мiдi, промисловий спосiб одержання алюмiнiю.
21. Технологiя виробництва магнiю та титану.

22. Виробництво лакiв i фарб.
23. Технологiя виробництва та обробки скла.
24. Ливарне виробництво деталей та заготовок: поняття, класифткашя

ливарних форм i технологiя i'x виготовлення. Ливарнi сплави й формовi сумiшi.
25. Обробка металiв тискам для одержання заготовок i деталей: поняття,

основнi види обробки металiв тискам.
26. Рiзновиди прокату. Основнi галузi використання металевого прокату.
27. Зварювання металiв. Класифiкацiя методiв зварювання та зварювальних

з 'сднань металiв. Електричне дугове та газове зварювання металiв.
28. Новi методи зварювання. Методи контролю за якiстю зварювання.

29. Основнi способи вогневого рiзання та умови його здiйснення.
Електродугове та газово-кисневе рiзання.

30. Паяния металiв. Загальнi вiдомостi про паяния металiв. Класифгкашя
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припош, Флюси, 'ix властивостi та застосування.

Рекомендована лiтература:
1. Бодрова Л.Г., Крамар ГМ., Ковальчук Я.О., Коваль I.B. Технологiя

конструкшйних матерiалiв та матерiалознавство, роздiл Матерiалознавство:
Навчальний посiбник. Тернопiль: ФОП Паляниця В.А., 2023. 157 с.

2. Гарнець В. М. Матерiалознавство: гпдруч. для студ. ВНЗ. 201 О. 386 с.
3. Кузик О.В., Рябець C.I., Царенко О.М. Практикум з технологii'

виробництва конструкцiйних матерiалiв. Навч.-метод. посiбник.
Центральноукраi·нський нацiональний технiчний унiверситет Кропивницький:
Видавець Лисенка В.Ф., 2023. 86 с.

4. Уминський С.М., Лебедев Б.В., Осадчук П.I., Житков С.С. Технологiя
конструкцiйних матерiалiв та матерiалознавство: навч. посiб. Одеса: ТЕС, 2020.
180 с.
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3. КритерП оцiнювання вiдповiдей вступникiв

Оцiнка результатiв вступного випробування вшображасться у втдомостях
екзаменашйног кoмici'i.

При цьому необхiдно ттам'ятати, що: 1. Програма визначас необхiдний
мiнiмум знань, обовязковий для кожного абттургенга. 2. Матерiал сприяе
виявленню умiнь майбутнiх студентiв правильно застосовувати здобутi знания для
своет майбугньот практично'( дiяльностi. 3. Фахове випробування демонструе
наскiльки абггургенг володге знаниями, вмiннями самостiйно мислити та
аналгзувати тощо.

Кiлькiснi показники оцiнювання вiдповiдi вступника.
Iспит мiстить 30 завдань, по 3 питания в кожному. Правильна вiдповiдь за

кожне 1 та 2 ттитання ошнюстъся у 25 балiв максимально, 3 ттитання - 50 балiв.
Таким чином абгтур.гнт може набрати до 100 балiв. Для переведення у шкалу вiд
100 до 200 балiв сума одержаних попереднiх балiв за всi 3 питания множиться на
коефгшент 2. Таким чином, максимально можлива кiлькiсть балiв, що може бути
отримана абггургентом - 200, мiнiмальна вiдттовiдно - 100 балiв.

Якiснi показники оцiнювання вiдповiдi вступника.
При оцiнюваннi вiдповiдi абггургснтом оцiнюються (табл.1, табл.2):
- знання змiсту понять з основних фахових дисциптпн циклу профестйног

пiдготовки в галузт О 1 Освгга/Педагопка спецiальностi О 14. 1 О Середня освiта
(Технолотп};

. ... . ..
- знания основних положень основ тсхнгки та гехнологп, сгандартизацц,

метрологи та сертифгкацп, матерiалознавства, технологи виробництва
конструкшйних матерiалiв, креслення, електротехнгки та промисловот
електронгки.

Таблиця 1
3 б

Сума балiв Характеристика вiдповiдi
Абгтуртенг повнiстю волод.с знаннями. Вiдповiдь повна, правильно

176-200 використант наукоы термтни, демонструс високий ртвень розумгння у
. .висвггленнт питань

Абггуртент у достатнiй мipi волод.с необхiдними знаннями, у цiлому
надас правильнт вiдповiдi з деякими помилками. Переважно володге

150-175
основними теоретичними знаниями, понятiйним апаратом. Знания Е:

достатнiми, абггуртснт виявпяс здатнiсть встановлювати иайсуггсвпц:
зв'язки мiж явищами, фактами, застосовувати програмний матерiал.
Матерiал засвосно на базовому pi внi
Абггургент частково втдтворюг навчальний матергал, задов тльно

135-149
володн: знаниями з основних теорiй, умтс робити окремi висновки, але

. . . Абггургент виявив задовiльниймае мгсце певна кшькгстъ помилок.
ртвень знань й розумiння основних тюложень навчального матерiалу
Рiвень знань абпургента вщповшас мiнiмальним критерiям достатнiм

у . .
100-134

для заСВОЕ:ННЯ навчальноrо матергалу. В\ДПОВ\ДЯХ на поставпетп
ттитання допускас велику кшъкгсть помилок, виконання завдань мае
значну кiлькiстю недолiкiв
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не
набрав/ла
100 балiв

Абггуртснг не володгс основними знаниями за змгсгом програми, не
знас фактичного матерiалу, не воподк попяттево-термгнолопчною
базою

Таблиця 2
Критерй ошнювання за питаннями (1,2 - 25 балiв, 3 - 50 балiв)

Бал за
ВIДПОВIДЬ

Критерп ошнювання

50 бальна
шкала:
50-45 балiв

25 бальна
шкала:
25-23 балiв

Змiст курсу засвосний повнiстю, сформованi необхiднi практичнi
навички роботи з засвоеним матерiалом, yci передбаченi

. . ..навчальною програмою завдання виконанг, якгсть 1х виконання
близька до максимально'(.
Студент мае системнi, повнi, мiцнi знання в обсязi та в межах
вимог робочог програми, усвiдомлено використовус 1·х у
стандартних та нестандартних ситуашях.
Умгс самостiйно аналiзувати та застосовувати основнi положения
теорп при вирiшеннi нестандартних завдань, робити правильнi
висновки, приймати ргшення.
Мае сформован: мiцнi практичнi навички. Умгс самостiйно
аналтзувати, оцiнювати, узагальнювати опанований матерiал,
самостiйно добирати та користуватися джерелами гнфоомацп,

50 бальна
шкала:
44-37 балiв

25 бальна
шкала:
22-19 балгв

Змiст курсу засвосний майже повнiстю. Необхiднi практичнi
навички роботи iз засвоеним матерiалом сформован! недостатньо.
Yci передбаченi робочою програмою завдання виконанг, якiсь
жадного з них не оцiнена мiнiмальним балом. Деякi завдання. .
виконан: з помилками, окремими незначними недолгками.
Знання студента е достатнiми, вiн застосовус вивчений матерiал у

. . 
стандартних ситуашях, намагасться аналтзувати, встановлювати
найсуттсвпш зв'язки i залежнiсть мiж явищами, фактами, робити. . висновки, загалом контролюг власну дгяльнтсть.
Вiдповiдi на питання логiчнi, аргументованi, хоч i мають
неточностi. Втлъне усувае помилки й вщповтдае на зауваження.
Для вирiшення нестандартних завдань умте самостiйно аналiзувати

. . ...
та застосовувати основн: положення теорп 1з несуттсвими
неточностями та робить правильнi висновки

50 бальна
шкала:
36-30 балiв

25 бальна
шкала:
18-15 балiв

Змiст курсу засвоений частково. Необхiднi практичнi навички
роботи з засвогним матерiалом сформованi в основному.
Бiльшiсть робiт, передбачених програмою, виконано, але деякi з
них мають недолiки, фактичнi та змiстовнi помилки.
Студент у цiлому правильно вгдгворюг навчальний матергал, знас
основнi теорп й факти, умiе наводити окремi власнi приклади на
шдтвердження певних думок,
Умгс робити окремi висновки, частково контролюг власнi
навчальнт д11

50 бальна
шкала:

Змiст курсу не засвогний. Необхiднi ттрактичнi навички роботи не
сформован]. Необхiднi завдання не виконанi або мають груб:
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29-1 балiв
25 бальна
шкала:
14-1 бал

помилки. Необхiдна подальша значна робота (у тому числi й
повторне вивчення курсу)
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